Dépot de fil

L_ANNE

Description et utilisation

Procédé permettant dobtenir directement des pieces en ABS conservant 75 a 80 % des
caractéristiques mécaniques des mémes piéces injectées.

Applications courantes

Carters en tout genre Engrenages
Plateaux de convoyage Accessoires électroménagers
Contenants agro-alimentaires Outils de thermoformage

Propriétés mécaniques

Propriété Test ABS
Contraintes de rupture en traction D-638 35 MPa
Module d'élasticité par traction D-638 2517 MPa
Contraintes de rupture en flexion D-790 66 MPa
Module d'élasticité par flexion D-790 2657 MPa
Re§istance al impch sur D-256 107 J/m
éprouvette entailléee
Temperatu[’e de re§istance ala D-648 90 °C
deformation
Densité 1.05 g/cm?
Allongement avant rupture >10 %
Inflammabilité UL-94

Détails du dépot de fil thermoplastique (FDM)

Capacité machine : 600 x 500 x 600 mm Précision :

0.15 mm si < 150 mm
Délai standard : 3 jours 0.

+
+ 0.0015 mm / mm si > 150 mm
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